
《高聚物加工工程课程设计》教学大纲 
 
1.课程设计名称：高聚物加工工程课程设计 
2.课程设计名称（英文）：Course Design of polymer processing 
3.课程代码：0502800 
4.课程设计性质：实践教学 
5.学时：1 周 
6.学分：1 学分 
7.适用专业：高分子材料与工程专业 
8.先修或同修课程：高分子化学、高分子物理、高聚物加工工程 
9.开课单位：材料科学与工程学院 
10.制定课程设计大纲的依据：东北林业大学实践教学大纲。根据课程设计任务书的要求，

结合高聚物加工配方设计及设备操作相关手册。 
11.课程教学基本要求 

高聚物加工工程课程设计是高分子材料与工程专业开设的实践教学课程。是根据专业教

学计划要求和高分子材料生产的需要，为培养具有工程设计能力的工程技术人才奠定设计基

础。 
12.课程教学大纲说明 

课程设计是《高聚物加工工程》课程中的一个重要的教学环节，通过这个教学环节要求

达到下列几个目的。（1）要求学生综合运用《高分子化学》、《高分子物理》、《高聚物

加工工程》及其它有关课程（塑料助剂、弹性体）中的基本知识来解决工程实际中的具体生

产配方、生产工艺的设计问题，能够理解其局限性，并能尝试加以改进；（2）通过实际训

练，使学生初步掌握高聚物加工工程设计的内容、步骤和基本方法，进一步提高学生的设计

能力和独立工作能力，为毕业设计和今后从事聚合物加工及生产工艺控制等工作奠定基础；

（3）通过课程设计，使学生能够熟练地应用有关参考资料、计算图表、手册、图集、规范；

熟悉有关国家标准和行业标准等；（4）培养学生认真负责、踏实细致的工作作风和严谨的

科学态度，强化学生的质量意识和时间观念，使学生初步形成从业的基本素职，初步具备一

个工程技术人员在聚合物设计方面所必须具备的基本技能。 
通过这次设计，初步培养学生对工程设计的独立工作能力，树立正确的设计思想，掌握

聚合物配方及工艺设计的基本方法和步骤。 
13.课程设计内容：实验内容 

《高聚物加工工程课程设计》，是在完成《高聚物加工工程》课程后进行的教学环节。

课程设计的时间为 1 周。课程设计主要围绕聚合物产品的配方设计及加工工艺，也可以根据

注塑成型和挤出成型产品的加工需要进行模具设计。要求完成配方的组分、作用、用量等基

本数据的设计并说明采用何种加工方法，基本的加工工艺（含聚合物的配制方式、加工温度、

挤出速度、冷却方式；注塑成型时，需要考虑注塑温度、速率、压力及保压时间、生产周期

等）。具体内容如下： 
1.配方设计 
（1）基本的聚合物原料 
聚合物的牌号、熔融指数及在产品中占据的比例等。 
（2）基本的配合剂 
根据聚合物是使用环境的需要采用合适的抗氧剂、防紫外线剂、增塑剂、填料等填料，

并估算其用量。 



2.工艺设计 
（1）生产方式 
根据聚合物制品的形式，选择适当的加工方式。 
可选择挤出成型、注塑成型、压延成型、发泡成型等方式。 
（2）生产设备 
根据聚合物原料选择适宜的加工温度和压力；根据使用的配合剂的种类、用量等选择适

宜的加工设备，如大量添加难混合材料需要使用双螺杆挤出机或采用多次共混造粒，以提高

物料的均匀程度。 
根据生产方式，可选择挤出机（单、双螺杆）、注塑机、压延机等设备 
（3）生产流程 
根据产品的配方，设计生产流程。通常的流程为物料称量-物料混合-物料熔融及混合-

物料在模具中冷却定型-牵引-切割-收取等。 
若物料难以混合可采用高速混合机混合与双螺杆混合配合使用，物料的冷却可以根据需

要选择空气冷却、水冷、油冷等方式，定型可以选择真空定型和中心加压定型；牵引根据需

要采用履带式牵引、液压牵引、辊式牵引等方式；切割根据制品的厚度及需要采用刀片切割、

锯切割或者激光切割；收取可根据实际需要，采用自动收取或者人工收取。 
3.模具设计 
根据加工的聚合物形状设计注塑用模具，模具包括主流道、分流道、浇口、型腔、分型

面等。 
4.编写设计报告 
（1）封面； 
（2）目录； 
（3）任务书； 
（4）设计计算：要有详细的设计步骤及演算过程； 
（5）对本设计的评价及心得体会。 

14. 课程设计成绩考核办法：根据提交的设计报告以及设计期间表现评定成绩进行考核，五

级分制，具体为优秀、良好、中等、及格、不及格。 
设计报告是本次课程设计的重要组成部分，应使用书面语言表达产品配方、生产工艺或

者加工模具。要求编制设计报告，配以相应的生产工艺说明书；若设计模具，需要有相应的

零部件图。对设计报告的评定标准如下： 
（1）能严格按照生产要求选择聚合物及其配合剂，并能根据相应的生产工艺手册编制

其生产工艺流程及相应参数，文字表达通顺流畅，能准确说明任务书中规定的相关事项。 
（2）相关的生产设备选择，是否能根据加工需要选择适当的加工设备，包括混合、上

料、熔融、冷却、定型、牵引、切割和收取设备。 
（3）塑料模具是否说明产品结构、模具结构与尺寸。 
设计报告占总成绩的 80%，设计期间的表现占总成绩的 20%。 
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