
《高聚物加工工程课程实习》教学大纲 
课程名称：高聚物加工工程课程实习 

课程代码：S100016 

学分：1.0 

学时：1 周 

课程性质：实践必修课 

英文名称：Course Practice of Polymer Process Engineering 

选用教材：无 

参考书：无 

开课学期：第 6 学期 

适用专业：高分子材料与工程 

先修课程：高分子物理、高聚物加工工程 

开课单位：东北林业大学材料科学与工程学院 

一、课程目标 

通过高聚物加工工程课程实习，使学生具有以下几方面的能力： 

1.切实了解高聚物加工的专业知识在实际生产中的应用，增强对高聚物加工

的感性认识，验证和巩固高聚物加工方面的理论知识，从而为结合其他知识开发、

选择、使用与高分子材料领域相关的技术、资源、现代工程工具和信息技术工具

解决复杂工程问题奠定基础； 

2.能够结合所学习的理论知识分析实践中的各种加工现象，通过向生产一线

的工人、技术人员学习，认识不断探索和学习的必要性，培养自主学习和终身学

习的意识，掌握自主学习的方法，拓展专业知识和技能。 

二、课程目标与毕业要求的对应关系 

毕业要求 指标点(学生将具备的能力) 课程目标 

4 

4.1 能够开发、选择、使用与高分子材料领域相关的

技术、资源、现代工程工具和信息技术工具，用以解

决复杂工程问题； 
课程目标 1 



7 

7.1 认识不断探索和学习的必要性，具有自主学习和

终身学习的意识；掌握自主学习的方法，拓展专业知

识和技能； 
课程目标 2 

三、课程教学内容 

1、安全教育及实习培训（支撑课程目标 2） 

内容：实习过程中的安全规范及注意事项，高分子材料加工领域的法律法规、

职业道德及行业规范，高聚物加工工程课程实习的目的和课程目标以及考核方

式。 

要求学生：切实了解安全在企业生产中的重要性，了解高分子材料加工领域

的法律法规、职业道德及行业规范，了解高聚物加工工程课程实习的目的和课程

目标以及考核方式。 

2、聚合物的挤出成型（支撑课程目标 1、2） 

内容：聚合物的挤出成型（棒材成型、管材成型、片材成型）、3D 打印。 

要求学生：掌握常用聚合物的挤出成型工艺过程，掌握棒材成型、管材成型、

片材成型的特点，掌握 3D 打印方法中熔融堆积法的成型过程，了解相应的工艺

参数及生产组织。 

3、聚烯烃类高分子的改性（支撑课程目标 1、2） 

内容：聚丙烯的挤出交联、聚烯烃的辐照改性、聚合物的共混改性。 

要求学生：了解聚合物的改性原理及不同聚合物改性工艺的特点，聚合物的

改性对聚合物材料实际应用的重要意义。 

4、高分子材料的性能检测（支撑课程目标 1、2） 

内容：塑料、橡胶、涂料和胶粘剂等常用高分子材料的性能检测方法。 

要求学生：了解塑料、橡胶、涂料和胶粘剂等常用高分子材料的性能检测方

法以及性能检测仪器的作用原理与适用范围。 

5、聚合物的二次成型（支撑课程目标 1、2） 

内容：聚合物二次成型的原理，聚乙烯的吹胀成型。 

要求学生：了解聚合物二次成型的原理，了解聚乙烯塑料的吹胀成型工艺及

应用。 

四、教学方法 



1.以对高分子制品生产企业、科研院所等的生产线及生产装置进行参观为

主，结合讲授、讨论实施课程实践教学。 

2. 在实习过程中，根据聚合物加工的基本原理，对实际生产过程进行分析，

结合生产实际对聚合物加工的基础知识进行总结和反思。 

3. 以典型的挤出成型与薄膜吹塑为案例，引导学生对聚合物加工中的工艺

问题与工艺过程进行分析与总结。 

五、考核方式及成绩评定方式 

成绩分配 评价环节 评估毕业要求 

期末考核 
实习报告（50 分） 4.1（30 分）；7.1（20 分） 

实习总结（50 分） 4.1（30 分）；7.1（20 分） 
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